DIN 934 Dadi esagonali normali passo grosso DADI
Uni 5588

Iso 4032 Hexagon nuts CODICE/CODE 93480
a1 30° Diametri  Limiti
> Diameters Limits
[ Min. 1 2,1 -
M3 U 60 45 ~0,50
Max - 2,40 5,50
Min. 7 2 -
120° E ma in ,66 ,90 ~0,70
Max - 3,20 7,00
Min. 7 7 -
M5 in 8,79 3,70 ~0,80
M s Max - 4,00 8,00
L_,I Min. 11 47 -
M6 U 05 10 ~1,00
Max - 5,00 10,00
Min. 14 14 R
ms U 386 ~125
Max - 6,50 13,00
- Acciaio a media resistenza M 10 Min. 18,90 7,64 - 150
- Classe 8 (6S) Max - 8,00 17,00 '
- Carico unitario di prova: 800 N/mm? M 12 Min. 21,10 9,64 - 175
- Carico di durezza: 89 HRB Min Max - 10,00 19,00 '
Min. 24,4 1 -
M 14 U 49 030 ~2,00
Max - 11,00 22,00
- Medium tensile steel M 16 Min. 26,75 12,30 - ~2.00
- Class 8 (6S) steel Max - 13,00 24,00
- Unit load test: 800 N/mm? M 18 Min. 2956 14,30 - ~250
- Hardness load minimum: 89 HRB Min Max - 15,00 27,00
Min. 2 14 -
M 20 in 32,95 ,90 ~2,50
Max - 16,00 30,00
M2z —Min 3503 1690 - ~250 Dadi utilizzati in svariati
m_ax o5 1338 32,00 settori industriali, meccanici
in. ! ) - .. .. .
M24 ~3,00
Max : 19.00 36,00 ed art|g|fanz.alll in abbinamento
Min 4520 2070 _ a bulloni, viti /o rondelle.
M 27 - : : ~3,00
Max - 22,00 41,00
M 30 Min. 082 2270 y ~3,50 Nuts used in various
Max - 24,00 46,00 ) ] .
] industrial, mechanical
A and craftwork sectors in

conjunction with bolts,
screws and/or washers.
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S 0 CR3 I, U Ambrovit
< Blue zinc e
N CR3 'sempre al tuo fianco nel mondo del fissaggio’
S
3 M3 5,20 24000 24 | 4000 () 1000
“S’. M4 6,25 24000 (24) 4000 (4) 1000
5 M5 8,90 12000 (24) 2000 (4 500
& M6 15,00 6000 (12) 2000 (4) 500
M8 29,10 4000 (8) 2000 (4 500
M 10 65,15 1600 (8 800 (4) 200
M 12 95,95 1200 (6) 400 (2) 200
M 14 141,50 800 () 400 (2) 200
M 16 167,50 800 () 400 200
M 18 298,80 400 (4 200 100
M 20 309,50 400 () 200 () 100
M 22 517,30 200 () 100 50
M 24 610,70 200 (4) 100 50
M 27 926,00 100 (4 50 25
M 30 1.555,00 100 (4 50 @ 25
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